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Simatek Drum Feeder

The patented Simatek Drum Feeder is next generation technology within gentle feeding of Simatek universal 
elevators. This unique, mechanical drum feeder has many advantages compared to traditional feeding systems.

High filling degree without spillage
7KH�HOHYDWRU�EXFNHWV�DUH�¿OOHG�VHSDUDWHO\�DQG�FRQWLQXRXVO\���
The variable dosing of the buckets makes it possible to obtain a very high 
¿OOLQJ�GHJUHH�ZKLFK�UHVXOWV�LQ�D�KLJKHU�FRQYH\LQJ�FDSDFLW\�DQG�RU�ORZHU�
speed compared to other feeding systems. Often it will be possible to obtain 
D�VLJQL¿FDQW�LQFUHDVH�LQ�FDSDFLW\�RQ�H[LVWLQJ�HOHYDWRUV�ZKHQ�FKDQJLQJ�WR�D�
drum feeder.
 
7KH�¿OOLQJ�GHJUHH�PD\�EH�UHJXODWHG�GXULQJ�RSHUDWLRQ�E\�D�EXLOW�LQ��DFWXDWRU�
controlled damper. This is possible at any conveying speed.

Robust design – greater operational reliability
BeFDXVH�WKH�EXFNHWV�DUH�¿OOHG�VHSDUDWHO\�DQG�SUHFLVHO\�WKHUH�LV�QR�QHHG�IRU�
overlap between the buckets, thus there is no mechanical contact between 
the buckets. By using Free Rotating Buckets (FRB) there is no need for 
forced controlling. Thereby, it is possible to leave out the most wearable 
parts, the bucket guides.   

With the Simatek Drum Feeder you will get higher operational reliability and 
much lower operational costs.

Easy to clean
The drum feeder is made in a cleaning-friendly design 
with quick and easy access to parts in touch with the 
product. The drum may be taken out separately in only 
few minutes for easy cleaning.  

Bulk products
The drum feeder is suited for implementation in 
processing plants for gentle conveying of:
 
�� *UDQXODWHV
�� 3RZGHUV
�� 3HOOHWV
�� 6HHGV
�� *UDLQ�VKDSHG�SURGXFW

Design
The drum feeder comes in a painted and a stainless 
steel version.

Drum feeder mounted on a 
Simatek universal elevator

����¿OOLQJ�GHJUHH
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Alimentateur à Tambour Simatek

L’alimentateur à tabour Simatek breveté est la prochaine génération de technologie dans l’alimentation des élévateurs 
universels Simatek. Cet alimentateur mécanique unique a plusieurs avantages comparé aux systèmes traditionnels. 

Les godets de l’élévateur sont remplis séparément et en continu.
Son dosage variable des godets lui confère la possibilité d’atteindre des degrés 
de remplissage élevés ce qui conduit à une augmentation du débit de transport 
et/ou à des choix de vitesses de transport réduites comparé à tout autre dispositif 
d’alimentation. Très souvent, il est possible d’atteindre des débits supérieurs sur 
des élévateurs existants tout simplement en leur installant un alimentateur à 
tambour. 

Des degrés de remplissage élevés sans perte

Une construction robuste pour plus de fiabilité de fonctionnement

Le degré de remplissage peut être réglé pendant le fonctionnement grâce à 
un vérin amortisseur piloté. Ceci peut se faire à n’importe quelle vitesse.

Grâce à une alimentation précise et séparée des godets, il n’est plus nécessaire 
d’avoir une superposition des lèvres des godets ; ainsi, ceux-ci n’ont plus de contact 
physique entre eux. L’utilisation de godets à rotation libre (FRB) nous libère de leur 
accompagnement contrôlé. Ainsi, on peut retirer les éléments qui s’usent le plus : 
les guides des godets.

L’alimentateur à tambour Simatek vous offre plus de fiabilité et des coûts de 
fonctionnement réduits.

Facilité de nettoyage
L’alimentateur à tambour est conçu pour être simple à 
nettoyer avec un accès facile aux pièces en contact avec le 
produit. Le tambour peut être retiré séparément en 
quelques secondes pour son nettoyage.

L’alimentateur à tambour peut être livré en version peinte 
ou bien en acier inox.

L’alimentateur à tambour est adapté pour une implantation 
sur les lignes de production afin d’assurer un transport 
délicat de :

Granulés
Poudres
Extrudés
Semences
Granules pré-formés

Réalisation



Next generation feeding system

$�*HQWOH�DQG�)OH[LEOH�6ROXWLRQ

*HQWOH�ILOOLQJ�ZLWKRXW�SURGXFW�VSLOODJH

�� 7KH�GUXP�IHHGHU�¿OOV�WKH�EXFNHWV�DFFXUDWHO\�DQG�JHQWO\�ZLWKRXW�SURGXFW�VSLOODJH�

�� The integrated level sensor gives signal to open the damper when there is product in the drum.

�� The dosing damper valve is controlled electronically from the enclosed control unit or directly from PLC.

Level sensor

Mechanical construction
The drum feeder is synchronised with – 
and mechanically driven by the elevator 
FKDLQV��7KLV�HQDEOHV�SUHFLVH�SURGXFW�¿OOLQJ�
at any conveying speed.

)UHH�5RWDWLQJ�%XFNHWV�
ZLWKRXW�PHFKDQLFDO�FRQWDFW

'UXP�ZLWK�PHFKDQLFDO�
V\QFKURQLVDWLRQ

(OHFWULFDOO\�FRQWUROOHG�
GDPSHU�IRU�UHJXODWLRQ�RI�
¿OOLQJ�GHJUHH

Even distribution of 
SURGXFW�LQWR�WKH�EXFNHWV

Nouvelle génération d’alimentateurs

Remplissage délicat sans perte de produit

Construction mécanique

Une solution Flexible et Délicate

L’alimentateur à tambour remplit les godets délicatement, précisément et sans perte de produit

La sonde de niveau intégrée donne un signal d’ouverture à une trappe d’amortissement quand il y a une présence de produit

La trappe de dosage est pilotée électroniquement par un coffret électrique fourni ou bien par un automate externe 

Sonde de niveau
tambour à synchronisation 
mécanique

Godets sans contact 
à rotation libre

Vanne d’amortissement 
pilotée électriquement pour 
ajuster le niveau de 
remplissage

Distribution égale du produit 
dans les godets

Le tambour d’alimentation est synchronisé avec 
et par les chaines de l’élévateur. Cela permet un 
remplissage précis à n’importe quelle vitesse de 
transport.
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Simatek Drum Feeder
Implementation

Built-in height
:KHQ�LPSOHPHQWLQJ�WKH�6LPDWHN�GUXP�IHHGHU�LW�LV�LPSRUWDQW�WR�VHFXUH�VXϒFLHQW�EXLOW�LQ�KHLJKW��

In addition to the built-in height for the drum feeder it will often be necessary to reserve space for a small 
EXϑHU�ELQ�RQ�WRS�RI�WKH�GUXP�IHHGHU��7KH�EXϑHU�ELQ�LV�HVVHQWLDO�ZKHQ�WKH�SURGXFW�ÀRZ�LV�XQHYHQ�LQ�RUGHU�WR�
avoid the drum feeder from running empty. 

7KH�LQWHJUDWHG�OHYHO�VHQVRU�DQG�FRQWURO�XQLW�ZLOO�HQVXUH�FRQWUROOHG�¿OOLQJ�RI�WKH�HOHYDWRU�


���'UXP�IHHGHU�IRU�SRRU�ÀRZLQJ�SURGXFWV
** Parallel drum feeders for split buckets (simultaneous conveying of more product types)

Elevator type
built-in height

33 110 110
XL*  

160/200 160-200
Split**

460   

 A 994 1130 1372 1372 1130 1767

B 618 756 756 756 756 961

C 376 376 616 616 376 806

Lors de l’installation d’un alimentateur à tambour, il faut impérativement s’assurer de disposer d’assez de hauteur.

Une Nouvelle génération d’alimentateurs
Implantation

Hauteur d’installation

En plus de la hauteur d’implantation de l’alimentateur à tambour lui-même, il faut aussi réserver un espace pour 
intégrer une réserve tampon au dessus de l’appareil. Si le débit de produit n’est pas constant, cette trémie devient 
essentielle pour éviter que l’alimentateur ne fonctionne à vide.

Le coffret de commande électrique et la sonde de niveau intégrés assurent un contrôle du remplissage des godets.

Alimentateur à tambour pour les produits non fluides
Alimentateurs à tambour en parallèle pour les godets cloisonnés (transport simultané de plusieurs 
types de produits)

hauteur intégrée
Type d’élévateur

cloisonné**

bulk@simatek-bulk.dk
www.simatek-bulk.dk
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