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Introduccion

Este documento describe los asuntos que
deben ser tenidos en cuenta en la planificacidn
de proyectos de elevadores de cangilones de
Simatek Bulk Systems A/S (Simatek).

Este documento cubre los elevadores de tipo E
desde el tamafio 33E al tamafio 460E.

Descripcion del Producto

El elevador de cangilones esta disefiado para el
transporte cuidadoso de materiales a granel.

El producto permanece en la misma cangilones
desde el llenado a la estacidn de vaciado, por
lo que el producto no esta expuesto a ninguna
influencia mecanica, y por lo tanto el producto
no cambiara ni en forma, volumen ni peso.

A lo largo de todo el elevador, 2 cadenas corren
en paralelo una respecto a la otra, en las cuales
se ha suspendido una fila continua de cangilo-
nes.

Cuando una cangilones pasa por debajo de una
entrada, sera rellenada con el producto y per-
manecera en la cangilones hasta ser vaciada en
una salida.

El elevador esta siempre equipado con una sa-
lida final, y puede ser entregada con una o mas
salidas intermedias.

En la salida final, las cangilones seran vaciadas,
sin excepcion, asegurando que las cangilones
estan vacias cuando vuelvan a la entrada.

El patréon de movimiento de las cangilones esta
controlado por una fila de railes de guia,
dejando las cangilones fijas durante el llenado y
a continuacion girandolas durante el vaciado.
Debido al solapamiento de las cangilones, es
necesario conmutar el solapamiento durante la
operacion. Para las cangilones sin solapamiento,
habra menos guias en el elevador.

Las cangilones sin solapamiento solamente pu-
eden ser utilizadas junto con un alimentador de
tambor, asegurando una alimentacion separada
en las cangilones.

Contenido de la entrega

Suministro basico

e Elevador de cangilones, con entrada y salida
abierta.

Tensor de cadena neumatico y automatico.
Proteccion de sobrecarga, tipo HPL, con ar-
ranque suave incluido.

Opciones

Para el elevador:

e Sistema de lubricacién automatica de la
cadena con una estacion de bombeo y una
unidad de limpieza de aire comprimido.
Salida intermedia
Salida intermedia, con actuador neumatico o
eléctrico

Sistemas de alimentacion

e Alimentador de tambor con caja de control
local

e Alimentador vibratorio con motor vibrador

Eléctrico y automatico

e Proteccion de rotacién

e Convertidor de frecuencia con proteccion de
sobrecarga

e Proteccion de sobrecarga, tipo APM (por con-
vertidor de frecuencia personalizado sumini-
strado)

No incluido en el suministro
e Embudo de salida
e Unidad de control eléctrico para el elevador
e Proteccién de motor, fusibles, contactos, etc.
e Cajas de control local para el servicio
(principio de accionamiento mantenido)
Plataformas y vias de acceso
Soporte de la construccion
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Premisas

Modo de operacion
El elevador tiene que funcionar en modo automati-
co. La unidad de control tiene que ser conectada y

configurada con todos los sensores mencionados.

Alimentando el elevador

El suministro de producto hacia la entrada
debe ser conducido por una conexidn flexible.

El elevador de cangilones esta disefiado para un
tipo especifico de producto y capacidad maxima, la
cual no debe ser excedida.

El grado de llenado de las cangilones depende del
producto y del sistema de alimentacion.

El mejor llenado de las cangilones se consigue cu-
ando la alimentacidn del producto esta en un flujo
continuo y controlado, dado que el elevador por si
mismo no puede distribuir el producto en las can-
gilones.

Los sistemas de alimentacion de Simatek estan di-
sefados para una alimentacién controlada de las
cangilones.

Si se utilizan otros sistemas de alimentacién, se
debe observar lo siguiente:

Para conseguir un suave y continuo transporte, la
altura de caida debe ser tan baja como sea posible,
y en la misma direccién que la del movimiento de
las cangilones, si es posible. La altura de caida no
deberia exceder 400 mm, medido desde el fondo
de las cangilones.

En resumen, las cangilones no deben llenarse en
exceso (de acuerdo al grado de llenado prefijado) y
asi impedir que las cangilones se transporten libre-
mente, es decir, el producto no debe “permanecer”
en las cangilones, de manera que las cangilones
deben ser tiradas a través del producto.
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Llenado de cangilones

Es importante que el producto se distribuya
uniformemente por toda la longitud del cangilon
(distribucion incorrecta mostrada en el dibujo 1C).
Para evitar la perdida y para brindar seguridad en
la explotacidn del equipo, es importante también
que el producto se distribuya uniformemente por
toda la superficie del cangildn (distribucion incor-
recta mostrada en el dibujo 1B). En caso contrario
el producto podria caerse en direccion del movimi-
ento del cangilon. .
Distribucion correcta mostrada en el dibujo. 1A.

Para alimentacion 6ptima utilizacion distribu-
cion tambor, un dispensador de producto, o un
alimentador vibratorio disefiado especialmente
para los ascensores. Si estos no estan incluidos
en el suministro, la distribuciéon ha de ser con-
trolado por otros medios.

En caso de que el producto se vierta con
ayudo de un dispositivo vibrador (excepto
los vibradores producidos por Simatek), se
deberd colocarlo en posicion perpendicular a
la direccién del movimiento de los cangilones.
La punta del vibrador debera ser cortada en
diagonal, ver Dibujo 2, para que el producto
se distribuya uniformemente por toda la lon-
gitud del cangilén. La banda transportadora
se puede ubicar segun el mismo principio, en
diagonal.

Dibujo 1: Diferencias entre un correcto e incorrecto llenado
del cangilon.

Dibujo 2:

Carga del elevador con ayuda de un vibrador de corte
diagonal, ubicado perpendicularmente a la direccion del
transporte, vista superior.
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Arranque / parada del equipo de
alimentacion

La alimentacion del producto debe detenerse
(posiblemente por medio de un apagador) an-
tes de que el elevador sea detenido.

El equipamiento como el alimentador de tam-
bor dispensador de producto, vibradores, cin-
turones, etc. deben ser detenidos antes de que
el elevador sea detenido. Un post-arranque
adecuado debe ser llevado a cabo para evitar la
sobrecarga de las “ultimas” cangilones antes de
detenerse.

Asi, el elevador debe también ser arrancado y
estar listo para operar antes de que el Sistema
de alimentacién esté arrancado.

Polvo:

Ciertos productos pueden desarrollar polvo
durante el llenado y vaciado del elevador. Si el
polvo no es retirado, esto puede causar proble-
mas con deposicion en cadenas, cangilones y
guias, con el riesgo de desgaste como consecu-
encia.

Los sistemas de alimentacion de Simatek se
proporcionan con una rama de aspiracion que
debe ser utilizada cuando se transportan pro-
ductos que generan polvo.

Adicionalmente, puede ser necesario estable-
cer ramas de aspiracion en el equipamiento
asociado con otras secciones del elevador (por
ejemplo los embudos de salida). Estas ramas
no son parte de lo entregado.

Hablando en general, las ramas de aspiraciéon
tienen que ser ubicadas de tal forma que el
polvo es aspirado lejos de los componentes del
elevador, es decir, situar la rama de aspiracion
en la parte superior del embudo de salida, me-
jor que en la seccién del elevador por encima
del embudo de salida.

Alimentador de tambor
El suministro de producto hacia la entrada
debe ser conducido por una conexion
flexible.

Un amortiguador de servicio (no incluido en
la entrega) debe ser montado en el lado de la
entrada del alimentador de tambor.

El alimentador de tambor es una unidad que
asegura el llenado éptimo de las cangilones.
El distribuidor interno esta disefiado con un
paso libre. Este tambor abierto solo esta
pensado para distribuir el producto; no tiene
funcién de apagado.

La entrada del alimentador de tambor siem-
pre debe estar rellenada; de otra forma, el
producto caerd durante el llenado con tal
velocidad que producird desperdicio de pro-
ducto fuera de las cangilones.

Por lo tanto, es importante que el alimenta-
dor de tambor esté montado de una manera
que asegure suficiente cantidad en espera

en el lado de la entrada del alimentador de

tambor. Notese que la cantidad requerida en
espera puede ser contenida en la tuberia de
bajada en frente del alimentador de tambor.

Cuando el flujo de producto no es suficiente,
el amortiguador interno se cerrara. El amorti-
guador se abrird una vez haya suficiente flujo
de producto en la entrada del alimentador de
tambor. La apertura y cierre del amortiguador
esta controlada por el sensor de nivel situado
en la entrada del alimentador de tambor.

El amortiguador contiene un actuador eléc-
trico que permite la configuracién sin pasos
del angulo de apertura para conseguir un
correcto flujo a través del distribuidor.

El amortiguador interno esta controlado por
un microprocesador DFC 24.00.

El control estd montado en la caja de control
del alimentador de tambor.

Cuando se para el elevador, el amortigua-
dor de servicio debe ser cerrado. Recuerde
la post-ejecucidn necesaria para asegurar el
vaciado del alimentador de tambor mientras
el elevador esta todavia funcionando.

El amortiguador de servicio y el contenedor
de reserva no estan incluidos en la entrega
estandar del alimentador de tambor.
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Alimentador vibratorio

El suministro de producto hacia la entrada
debe ser conducido por una conexion flexi-
ble.

Un amortiguador de servicio (no incluido en la
entrega) deberia ser montado en el lado de la
entrada del alimentador vibratorio.

El alimentador vibratorio es una unidad para el
llenado tradicional de las cangilones, y propor-
ciona un llenado continuo; sin embargo, tiene un
grado de llenado limitado.

El control de flujo y distribuciéon es realizado
ajustando los discos centrifugos en el motor
vibrador, ajustando la apertura del amortiguador
manual, y eventualmente ajustando la frecuencia
(en caso de estar instalada) en el motor vibrador.
No se incluye en la entrega un convertidor de
frecuencia.

El alimentador vibratorio solamente deberia ser
utilizado cuando la alimentacion es continua y
con una cantidad constante de producto en el
vibrador. Pequefias cantidades de producto no se
detendran con un vibrador vacio, pero acabaran
en las cangilones en un flujo incontrolado; y por
tanto con derrame del producto.

Cuando se detenga el elevador, el amortiguador
de servicio deberia estar cerrado. Recuerde la
post-ejecucion necesaria para asegurar el vaciado
del alimentador vibratorio mientras el elevador
estd aln en funcionamiento.
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Salida

El elevador basico estd equipado con una salida
final. Como opcidn, el elevador puede ser con-
figurado con una o mas salidas intermedias. El
vaciado de las cangilones en las salidas interme-
dias activado de forma el-neumatica.

Independientemente del tipo de salida, se
requiere que la salida no se llene en exceso,
dado que esto impedira el vaciado deseado de
las cangilones.

Un interruptor de nivel tras cada salida es por
lo tanto requerido (los interruptores de nivel no
estan incluidos en la entrega).

El interruptor de nivel deberia estar situado en
la parte superior del embudo/tuberia de bajada
de la salida, teniendo en cuenta el flujo de pro-
ducto y la necesaria post-ejecucion.
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Montaje y fijacion

El elevador esta disefiado para uso en interior.
Si el elevador es situado en exterior, se debe
establecer otra construccion para proteger al
elevador del tiempo atmosférico.

El elevador de cangilones se entrega en las si-
guientes secciones ensambladas:

Seccién de transmisién, seccién de tensién y
secciones de las esquinas.

Las secciones intermedias se entregan como
placas laterales pre-ensambladas, recubrimien-
tos y consolas de conexion.

Los recubrimientos (solamente tipo 33E-200E)
actlan como parte del refuerzo de la construc-
cion del elevador.

Cuando se disefa el soporte del elevador, se
debe tener en cuenta (peso catastrofico) la
maxima carga (incluidas cangilones con exceso
de relleno).

Por favor, tenga en cuenta que el soporte de la

seccidn de la esquina superior deberia sostener
carga de cadenas, cangilones y carga de produ-
cto carga de producto de la altura vertical com-
plete.

Durante el montaje, debe asegurarse que las
secciones se nivel de forma segura tanto vertical
como horizontalmente.

La distancia entre soportes no debe ser superior
a 4m para las partes horizontales y verticales.

Soportes en la seccién vertical:

e Tipo 33E-200E: El soporte deberia soportar la
seccién hasta el siguiente soporte.

e Tipo 460E: La seccion vertical es autosopor-
tante hasta 15m, la carga es soportada por
la esquina inferior. Debe haber soportes cada
4m, restringiendo la desviacion horizontal de
la seccion.

Los soportes deben ser fijados a la brida en
donde las secciones son ensambladas (los sopor-
tes no estan incluidos en la entrega).

Si los soportes no pueden ser fijados a las bri-
das, los soportes deberian estar disefiados de tal
forma que compensen el desfase.

Por favor, tenga en cuenta que el soporte sola-
mente debe ser fijado a las placas (solamente
tipo 33E-200E) laterales permanentes y nunca a
los recubrimientos sueltos.

Las secciones horizontales inferiores estan
equipadas con consolas de base, que deben
ser fijadas a la base/construccion inferior.

J@_
4 max. 4m-

B= X

.. Max. 4m

TR

=1

dmi dmn Ao dmr

Simaalek s e 200997

bulk@simatek-bulk.com 06-19

BULK SYSTEMS A/S www.simatek-bulk.com




SIMATEK UNIVERSAL ELEVATOR Type
Manual de Disefio E

Puntos de conexion

Mecanicos

Soportes: por favor consulte la seccion “Montaje
y fijacion”

Entrada y salida

La entrada y la salida estan equipadas con una
brida para el montaje de un Sistema de alimen-
tacion y/o una conexion flexible.

Los sistemas de alimentacion de Simatek estan
disefiados para una instalacién directa del eleva-
dor y no requieren soporte posterior.

Otros sistemas de alimentacién podrian no estar
soportados por el elevador.

El suministro de producto hacia la entrada debe
ser conducido por una conexion flexible.

Si se utiliza un sistema de alimentacion de
Simatek Bulk Systems A/S (Simatek), el re-
quisito de una conexion flexible se refiere a la
entrada del Sistema alimentador.

La carga del contenido del silo no debe ser situ-
ada directamente en el elevador o en el Sistema
de alimentacion, a no ser que se establezca un
alivio de carga necesario.

Conexiones neumaticas

Calidad del aire comprimido:

Tamafio de particula: Max 5 um

El punto de rocio de presion debe ser al menos
15°C bajo temperatura ambiente y media.

Sin embargo, el punto de rocio no podra exceder
30C.

Contenido de aceite: Max 5 mg/m3

Opcion | Documentacion

Tensor de cadena, suministro 5-6 bares. Consumacion: Ninguna D2

Sistema de lubricacion de cadenas tipo 1 y 2, suministro 5-6 bares
con/sin limpieza de aire X D3

Salida intermedia, con actuador neumatico, valvula 5/2,
suministro 5-6 bar. Consumption: 0,1 NL por carrera de cada cilindro X D5+E5

Sistema de lubricacion de cadena tipo 3 no requiere aire comprimido.
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Conexiones eléctricas y automaticas

Opcion

Documenta-
cion

Elevador, motor, marca: SEW.

SEW. std.
documenta-
cion

Elevador, procteccién de sobrecarga, clase HPL, incl. Arrancador suave.
Clase de proteccién: IP20 para instalacion en panel

El

Elevador, Conversor de frecuencia Simatek, Unidrive M400. Con protec-
cion de sobrecarga incorporada.
Clase de proteccion: IP20 para instalacién en panel.

El

Elevador, Proteccion de sobrecarga clase APM. Para conversor de frecuencia
entregue por el cliente. El conversor de frecuencia debe ser instalado para
control Open Loop. Clase de proteccion: IP20 para instalacion en panel.
iAtencion! El mdédulo APM no debe ser instalado cerca del conversor de
frecuencia.

El

Tensor de cadena

1 pcs. Presione interruptor 24V DC. Baja presion para el ascensor.

1 pcs. Sensor inductivo (NC) 24V DC. Seinal debe alertar para el Tensor
de la cadena en posicion exterior, ejemplo. Cadena debe ser disminuida

D2

Proteccion de rotacion, 24V DC

E7

Sistema de Lubrificacion de Cadena

Tipo 1 y 2) Lubrificacién de aire comprimido con/sin limpieza de aire.
Inicio / fin 1*24V DC

Nivel bajo en el recipiente de 6leo: 1*24V DC

Limpieza de aire: Valvula no incluida.

Tipo 3) Lubricacién basica.
Solo operacién manual y vigilancia, sin sefiales

D3

Salida intermediaria
Valvula neumatica 5/2. Sefial Abre/cierra: 2 bobinas separadas 24V DC
Fin parada: Contacto de cafia (NO) 24V DC

Tipo 33E a 200E, por Salida intermediaria

1 pcs. Valvula neumatica

1 pcs. Cilindro neumatico 2 pcs. Contactos de cafia

2 pcs. Contactos de cafia

Tipo 200E-460E-FRB y FRB, por Salida intermediaria
2 pcs. Valvula neumatica
2 pcs. Cilindro neumatico
4 pcs. Contactos de cafna

ES
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Conexiones eléctricas y automaticas

Opcion | Documen-
tacion
Alimentadores de tambor con control por microprocesador
DFC24.00
Se incluye control local y sensor de nivel. X E12
El sensor de nivel se suministra con un conector M12.
Cable de 3 m con conector M12 para el sensor de nivel montado en el
controlador.
La caja de control debe montarse en la consola del alimentador de tambor.
Especificaciones eléctricas:
Alimentacién: 85-264VAC, 47-63Hz.
Conexién de actuador: 2 unidades 24VDC, seiial de posicién 0-10V o
Hall, max. 2A.
Conexion de sensor de nivel: 2 unidades 24V, 1 x NO.
Entradas digitales (DI):
Sefial de operacidon desde el elevador: DI 24V.
Configuracion de grado de apertura Pos.1: Analdgico 4-20mA.
Configuracién de grado de apertura Pos.2: Analdgico 4-20mA.
Inicio del ciclo de vaciado: DI 24V.
Operacion local: DI 24V.
Control de inicio/parada: DI 24V.
Salidas digitales (DO):
Actuador A: posicion actual Analdgico 4-20mA.
Actuador B: posicion actual Analdgico 4-20mA.
Sensor de nivel S1 activado: DO 24V.
Sensor de nivel S2 activado: DO 24V.
Error de posicidon del actuador DFC 24.00: DO 24V.
Otros detalles:
Alimentador de tambor para control proporcionado por el cliente.
Se incluye sensor de nivel y controlador para el actuador eléctrico.
Longitud del cable entre el controlador y los actuadores eléctricos: 5 m.
Sensor de nivel con conector M12.
Cable de 3 m con conector M12 para el sensor de nivel.
Otro cableado no esta incluido.
Alimentador vibratorio, abastecer 3*400V AC X E4
5 Charlottevej 8-10, DK-4270 Hoeng
5,ma7ek Tel: +45 5884 1680 2 g_—,? ;;0
bulk@simatek-bulk.com -
BULK SYSTEMS A/S www.simatek-bulk.com




SIMATEK UNIVERSAL ELEVATOR
Manual de Diseiho

Type
E+G

Conexiones eléctricas en equipami-
ento externo

Elevador
e Sensor de nivel en cada salida

Sistema de alimentacion

e Interruptores de limite en el amortiguador de
servicio antes del Sistema de alimentacién (si
el amortiguador es suministrado con interrup-
tores de limitacion)

Alimentador vibratorio

e Interruptor de nivel antes de la entrada al ali-
mentador, para controlar el arranque / parada
del vibrador (solo para alimentacién no conti-
nua)

Unidades de control y automatizacion
En lo siguiente, por favor, busque una

descripcion para las condiciones aplicables al con-
trol del Elevador y para el disefio de automatiza-
cién en esta relacién.

Arranque/parada

El arranque y la parada del Elevador y la integra-
cion con el resto del equipo deben ser realizados
considerando el tiempo necesario para la post-
ejecucién del equipo vacio.

Mas aln, rogamos preste atencion a los sensores
de nivel en las salidas y al tiempo necesario para el
funcionamiento vacio del Elevador.

Proteccion de sobrecarga HPL

La proteccion de sobrecarga HPL y el arranque
suave deben estar conectados como se muestra
en las Instrucciones de Montaje. Si el Elevador

se detiene debido a sobrecarga, las causas deben
ser identificadas y corregidas antes de resetear

y reiniciar. Si se instala correctamente, el HPL
asegurara que el elevador se detenga cuando esté
sobrecargado, para proteger las cangilones y las
guias.

Convertidor de frecuencia con protector de
sobrecarga incorporador

El convertidor de frecuencia debe ser conectado
como se muestra en las Instrucciones de Montaje.
Por favor, preste atencion a las sefiales del tensor de
cadena y los sensores de nivel.

Si el elevador se detiene debido a la sobrecarga, las
precauciones aplicables al HPL también son de apli-
cacion.

Atencion a la velocidad maxima de la cadena: Clase

33-200E: 21m/min, con alimentador de cadena max.

Es de 16m/min.

Proteccion de sobrecarga APM

Cuando se utiliza un convertidor de frecuen- A
cia, no entregado por Simatek Bulk Systems

A/S, la unidad APM debe ser utilizada y conec-
tada como se muestra en las Instrucciones de
Montaje. Si el elevador se detiene debido a la gl
sobrecarga, las precauciones aplicables al HPL
también son de aplicacion.

Por favor, tenga en cuenta que APM monitoriza
el consume de energia del motor. Por lo tanto
el APM no esta active cuando la velocidad de
rotacion es ajustada por el convertidor de
frecuencia.

El convertidor de frecuencia debe utilizarse
para operar el elevador con una velocidad de
cadena prefijada y por tanto no debe estar en
modo de regulacion. Esto podria conducir a
una menor variacion entre el punto fijado y la
velocidad actual de rotacion, sin embargo esto
no esta considerado que tenga importancia
significativa.

El conversor de frecuencia debe ser in-
stalado para control Open Loop.

Atencion a la velocidad maxima de la cadena:
Clase 33-200E: 21m/min, con alimentador de
cadena max. Es de 16m/min.

Ajustador de tension de cadena automatico
2 cilindros de aire aseguran que las cadenas
siempre tienen la tension correcta moviendo
la varilla en la seccién de tension. El Sistema
esta operativo cuando estd presurizado.

Hay un interruptor de presién que da la alar-
ma de baja presién. Cada cilindro tiene un
interruptor Reed (NO), que dara sefal si la
cadena necesita ser acortada (es decir, el cilin-
dro esta cerca de la posicién maxima).

Salida y salida intermedia / sensor de nivel
La salida intermedia solamente debe ser ope-
rada cuando el elevador estd en funcionami-
ento, tanto si las cangilones contienen o no
producto (es decir, las cangilones deben estar
en movimiento).

Para evitar desperdicio y vaciado incontrolado
de las cangilones, la salida intermedia debe
ser activada antes de que las cangilones rel-
lenas

entren en el punto de inflexion (es decir con
cangilones vacias y el elevador en funcionami-
ento).
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Si se requiere alternancias aleatorias entre
salidas durante la operacion, la alimentacion
del elevador debe ser detenida el equivalente
en minutes a 10-20 cangilones pasando (20-40
segundos).

La activacion de la salida en cuestién debe ser
realizada mientras las cangilones vacias estan
pasando.

El tiempo desde que las cangilones vacias estan
pasando la entrada hasta la salida intermedia
especifica puede ser calculado a partir de la
velocidad de cadena actual y las medidas geo-
métricas del elevador y deben ser ajustadas en
el arranque.

Desactivar una salida intermedia es posible,
independientemente de si el elevador esta en
movimiento o no.

Sefales de abierto y cerrado respectivamente:

2 bobinas separadas de 24V DC. El cilindro tiene

un interruptor de parada final tipo Reed (NO)
para la posicion abierto/cerrado.

Sistemas de alimentacion

Alimentacion de tambor

La unidad de local debe tener una alimentacion
de energia constante.

Para mas informaciones sobre sefiales digitales,
busque “Conexiones Eléctricas”:

Descripcion de la funcién de la unidad de con-
trol local (para orientacion):

Cuando el sensor de nivel registra producto
en la entrada, la cuenta atrds comenzara en
el "Timer Delay”. Cuando se acaba el tiempo,
el amortiguador de alimentacion se abrira. El
temporizador "Timer Delay” debe asegurar
suficiente cantidad de producto en la entrada
de alimentacion.

El ajuste del amortiguador de alimentacién se
realiza utilizando el "Pos.1 & Pos.2” en frente
de la unidad de control.

Cuando el sensor de nivel deja de detectar pro-

ducto en la entrada, el amortiguador dosificador

se cierra.

Alimentador vibrador
El alimentador vibrador debe ser arrancado y
parado con start/stop en el motor vibrador.

El vibrador debe ser parado y cualquier compu-
erta de servicio debe continuar cerrada antes de
parar el elevador.

Atencién con acciones del elevador después del
uso.

Al operar con un conversor de frecuencia, aten-
cién con los requisitos de frecuencia del area,
aceleracién de tiempo y salto de frecuencia. Ver
las instrucciones del alimentador.

A
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Puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha

Proteccion

El eje motriz esta equipado con una proteccion.
Por favor, tenga en cuenta que el elevador no
debe correr a la inversa, ni incluso para control de
la direccidon de rotacion. (puede ser montado en el
motor para motores mas largos)

Cadenas

Todas las cadenas vienen en pares y deben ser
montadas en pares. Dado que estas cadenas son
empujadas por pares, deben ser montadas en
paralelo una opuesta a la otra en el elevador.

Las instrucciones relativas a Desembalaje y Alma-
cenamiento deben ser seguidas cuidadosamente.
No es importante para la clase 460E

Guias

El patron de movimiento de las cangilones esta
controlado por una fila de railes de guia, los cua-
les fijan las cangilones durante el llenado y los
giran durante el vaciado.

Estas guias no estan ajustadas en la entrega, y
por tanto deben ser ajustadas antes de la

puesta en marcha, ver las Instrucciones de Mon-
taje y Operacion.

Ajustes

Serie

Antes de iniciar, verificar si la serie de apartados
estda correcta, verificar las instrucciones de Mon-
taje y Operacion. Si no, los apartados y guias
seran danados.

Proteccion de sobrecarga

Independiente de la proteccion de sobrecarga
elegida, las instrucciones sobre las pruebas deben
ser observadas y acompafada, y las pruebas
deben ser hechas con apartados vacios y con
apartados llenos.

Proteccion de Sobrecarga HPL

El elevador se entrega con un dispositivo
electronico (HPL), que constantemente mo-
nitoriza el consume de energia del motor. El
dispositivo debe ser ajustado a la configuracién
exacta y parametros. Por lo tanto, los datos no
pueden ser introducidos hasta que se conocen
los datos de operativa normal.

Tras una correcta puesta en marcha del dis-
positivo, cualquier sobrecarga a corto o largo
plazo serd monitorizada y resultara en una
inmediata parada del elevador para evitar de-
strucciones.

La unidad HPL no funcionara con operaciones
de conversion de frecuencia.

Convertidor de frecuencia con fusible
integrado de sobrecarga

Como alternativa, el elevador puede ser entre-
gado con un convertidor de frecuencia,
teniendo la misma funcionalidad que el HTPL y
el arranque suave.

El convertidor también incluye un modulo para
registrar el consume de energia, asi como
entradas externas como tensor de cadena y
sensor de nivel.

Proteccion de Sobrecarga APM

Si el convertidor de frecuencia no esta sumi-
nistrado por Simatek, el elevador debe ser
suministrado con proteccion de sobrecarga tipo
APM, teniendo la misma funcionalidad que la
unidad HPL.

Por favor, ten en cuenta los requisitos
especiales para la operacién de conversién de
frecuencia y la instalacion como se menciona
en “Control de unidades y automatizaciéon”.

-~ Charlottevej 8-10,
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Construccion y estandares

El elevador y el equipamiento estan disefiados
de acuerdo a buenas practicas de ingenieria.

La evaluacion de riesgo esta basada en los
requisitos de la directiva de maquinaria
Basicamente, DS/EN ISO 12100: 2011 (Tipo A
estandar), se ha utilizado “Seguridad de maqui-
naria — Principios generales de construccion -
Evaluacion de riesgos y reduccion de riesgos”.
Mas aun otros estandares armonizados relevan-
tes han sido usados.

Especificaciones para el elevador, EN
618:2002+A1:2010 (Tipo C estandar), se utiliza
"Sistemas y equipamiento de manejo continuo

- Seguridad y requisitos EMC para el equipami-
ento de manejo mecdanico de materiales a granel
excepto cintas transportadoras fijas”.

Elementos relevantes de EN 618 deben ser teni-
dos en cuenta cuando se disefia e implementa el
elevador y el equipamiento en la planta final.

Se pide atencion en particular a los siguientes
aspectos:

Es responsabilidad del usuario final asegurar
que la operacion y el servicio es realizado Uni-
camente por personal entrenado en al operacién
y servicio del elevador y equipamiento. Esto es
particularmente aplicable en lo relativo al acceso
al elevador, que solamente debe tener lugar
cuando el elevador y el equipamiento han sido
detenidos y asegurados.

Mas aun, es la responsabilidad del usuario final
asegurar que el elevador y el equipamiento se
mantienen en buenas condiciones de manteni-
miento.

Declaracion de conformidad de acuerdo a
la Directiva de Maquinaria

Los siguientes acuerdos estan incluidos en la
entrega:

Declaracion de conformidad de la directiva de
Maquinaria 2006/42/EC apéndice IIA

Declaracion de conformidad de acuerdo a la
directiva de Bajo voltaje 2014/35/EU
Declaracion de conformidad de acuerdo a la
directiva EMC 2014/30/EU
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Implementacion del Elevador
por el usuario final

Control del Elevador

El control del Elevador no es parte de la

entrega. El disefio e implementacién del sistema

de control debe ser realizado de acuerdo a:

e EN 618 parrafo 5.2 Peligro eléctrico

e EN 60204-1 Seguridad de maquinaria -
Equipamiento eléctrico de maquinas - Parte
1: Requisitos generales

e EN 1037:1995+A1:2008, Seguridad de ma-
quinaria — Prevencién de puesta en marcha
inesperada

Demandas al cliente / usuario final

En la evaluacién de riesgo de acuerdo a la direc-
tiva de Maquinaria 2006/42/EF se utiliza la EN
618. Sin embargo, por favor tenga en cuenta
que los Elevadores Simatek no pueden ser
comparados con “Elevador de Cangilones” en
todos los aspectos tal y como se definen en EN
618 parrafo 3.1.3, en el que los Elevadores de
cangilones Simatek corren significativamente
mas despacio, y son ejecutados como una con-
struccion cerrada. Por lo tanto, la evaluacion
de riesgo da un nivel de seguridad “en el lado
seguro” comparado con EN 618.

Control local

Para utilizar durante la puesta en marcha, ajustes
y servicio, se requiere la instalacién de una caja
de control local (no incluida) para activar el eleva-
dor de acuerdo al principio apretar-para-funcionar
(hold-to-run), segun las directrices de EN 618,
parrafo 5.12. Debe ser instalada en la seccion
motriz y la esquina inferior.

Advertencia

Si no se instala el control local, el
acceso a partes moviles (p.€j. ca-
denas y cangilones) solamente pu-
ede tener lugar cuando el elevador
esta asegurado frente a un arranque
no intencionado.

La operativa del elevador, p.ej. para
control o ajuste de las guias o la
lubricacién de las cadenas, solamen-
te debe tener lugar o bien con las
puertas cerradas o bien rotando el
ventilador de refrigeracion del motor
manualmente.

Conexion eléctrica

Conexion eléctrica del elevador y equipo debe
ser llevada a cabo de acuerdo con la legislacion
aplicable en el sitio.
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Construccion Modular del Elevador de Cangilones Simatek
(Modelo Estandar)

Seccidén Superior Intermedia: Esquina Superior:*

Placas laterales de acero con apantal- Puerta de inspeccion con llave de
lamiento de acero en la parte superior bloqueo en el frente y en la parte
e inferior. superior. Rueda de cadena con

e Tipo 33E-200E: Placa inferior fija. rodamientos. Ejes de acero mon-

e Tipo 460E: Fondo con cajon.
2m de longitud de seccion. Longitudes

de adaptador de 100 mm. Monitoriza-
cion opcional de la salida intermedia.

Seccion Motriz: *

tados con rodamientos.

i

Seccion Intermedia Vertical:

Engranaje helicoidal-biselado direc- ; ‘ Placas laterales Longitud de seccion
tamente acoplado. Proteccion. Guia = 2m de longitud de seccion. Longitu-
de vaciado. Puerta de inspeccién con = des de adaptador de 100 mm.

llave de bloqueo en el frente y en la L3 e Tipo 33E-200E: Con blindajes
parte superior. (Clase 460E: sola- I de acero en la parte frontal y
mente la puerta de inspeccion en el s posterior.
gablete) ) o e Tipo 460E: Escotilla de inspec-
L9 cién pr. 2m (Opcional)
Lo
L.
!
L.
L.
t,
Esquina Inferior:* la Seccion de Tension:*
Puerta de inspeccion con llave de k Eje de acero montado entre ro-
bloqueo en el frente. Cajon de & damientos de carril-guia. Tensidn

limpieza en la parte inferior. Ruedas
de cadena con rodamiento. Ejes de
acero montados con rodamientos.

~" de cadena automatica neumatica.
Ruedas de cadena con rodamien-
\tos. Cajon de limpieza en la parte

17

inferior. Puerta de inspeccion con
llave de bloqueo en el frente.

Seccion Inferior Intermedia:

Seccién de entrada cubierta con guias a lo
largo de toda la longitud. Cajén de limpie-
za en la parte inferior. Bases entre todos
los ensamblajes de la seccidn inferior.

Apantallamiento: * Las secciones de esquina superior e inferior, ademas
El elevador se entrega a prueba de polvo, de las secciones de tension y traccidén se entregan en-
destinado para una débil falta de presion. sambladas. El resto de las secciones tales como superior,

inferior, y vertical intermedia, se entregan como placas
laterales pre-ensambladas, cubiertas y consolas.
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